INSTALLATION DE SABLAGE ROBOTISEE

VOCATION DE LA MACHINE

Cette installation de sablage est destinée à réaliser des préparations de surfaces sur des pièces de moteur d’avion

 soit avant métallisation pour favoriser l’adhérence de dépôts

soit pour enlever les oxydes formés lors des opérations de traitement thermique

PRINCIPE DU SALAGE

Le sablage consiste à projeter avec l’aide d’un jet d’air comprimé un abrasif adapté en nature et granulométrie au matériau à traiter et au résultat à obtenir.

La buse par laquelle sort le jet d’air et abrasif est manipulée par un robot qui exécute un programme enregistré pour traiter la surface voulue.  Des protecteurs masquent les autres surfaces de la pièce. 

PIECES A TRAITER

· Carters structuraux en acier diamètre maxi 1500 mm et hauteur 300 mm

· Carters en acier diamètre 600 mm hauteur 400 mm

COMPOSITION DE L’INSTALLATION

L’installation est composée des principaux éléments suivants : 

· une enceinte de traitement

· un plateau tournant porte pièce

· un robot manipulateur de buse

· des buses

· une installation de traitement de l’abrasif

· une armoire électrique

· un pupitre de commande

L’enceinte de traitement 

L’enceinte de traitement est une cabine simple peau en tôle d'acier épaisseur 4 mm.. La face intérieure est recouverte d'insonorisant caoutchouc, épaisseur 15 mm. La cabine est équipée d’un plancher à récupération pneumatique de l’abrasif.

Dimensions : L x l x H : 2200 x 2100 x 2800
Une porte de chargement de 2 000 mm x 1 500 mm est située en façade.

Elle permet la sortie automatique d’un plateau tournant porte pièce, monté sur un pivot.

